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江苏弹簧热处理
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碟簧的概述：碟形弹簧因其外形似碗碟状而得名，简称碟簧，又称隔膜簧片。它由外径（D）、
内径（d）、厚度（t）、高度（Ho）四个参数组成，用金属板料或锻压坯料而成的截锥形截面的垫圈式弹
簧。碟形弹簧是法国人贝利维尔（J.Belleville）于是1866年发明的，当时主要是作为垫圈使用，并
在美国及法国申请了专利，因此又被称为贝氏弹簧（BellevilleSpring）。我国的碟形弹簧的研究主
要是在上世纪七十年代，八十年代后开始有企业生产碟簧，随着我国对外开放，进口设备的引进，
碟簧的使用越来越广。KALLER氮气弹簧CX、TX系列特点。江苏弹簧热处理

对于各种不同的冲压工艺，都有不同的工艺要求，选择采用氮气弹簧技术时，要适应其工艺
需要。例如在整个工作行程中要求弹压力基本保持恒定，这一点应当说对于拉延压边作用而言，
对于其他的工艺，就未必都要求弹压力基本恒定了，弹压力的恒定与否，影响不是很大。但是从
经济角度说，就有比较大的影响，因为各个工厂生产的氮气弹簧价格，是与其性能相关的，同样
的弹压力，采用力量恒定的氮气弹簧要比力量不恒定的贵，同一规格的氮气弹簧行程越长越贵。
目前氮气弹簧技术投入市场的历史不长，采用氮气弹簧一次投入的费用相对于其他弹性元件要高，
如果不充分考虑其经济性，盲目选择高性能的氮气弹簧，必将影响模具成本的提高，且也无比必
要。因此，要根据不同的工艺要求，选择不同的氮气弹簧特性曲线，从而获得较好的性价和较好
的经济效益。江西弹簧钢材质压缩弹簧放入酸中溶解，弹簧性能会改变吗？

螺旋压缩弹簧是轨道交通车辆悬挂系统中的关键部件。车辆在轨道上运行时，将伴随产生复
杂的振动现象，当钢轨对轮对有反冲击力时，螺旋弹簧产生变形，吸收钢轨冲击动能并转换为弹
簧的势能，从而缓和了钢轨对车身冲击的影响。车辆上采用螺旋压缩弹簧，可以提高车辆运行的
舒适性和平稳性，保证旅客舒适安全，保证货物完整无损，同时螺旋压缩弹簧要具备高疲劳寿命
和高可靠性两大特性。影响弹簧疲劳寿命和可靠性的主要因素包括弹簧的结构、表面质量、应力、
端部的尖缝抛丸情况等。与钢弹簧相比，钛合金弹簧具有重量轻、强度高、阻尼性好、工作温度
范围广（-50～300℃）、工作应力低、耐腐蚀等6大优势。其中，重量轻和耐腐蚀两大优势，可以
减轻车辆悬挂装置重量，提高列车运行速度，更好地延长车辆零部件及钢轨的使用寿命，减少车
辆维护次数。弹簧钢51CrV4和钛合金TB6、TB9性能对比用钛合金TB6试制的用于CRH3高速动车
组的一系簧（内簧和外簧）。经理论计算和检测，该钛合金一系簧各项指标均符合动车组的使用
要求。地铁和轻轨用的部分螺旋压缩弹簧均已完成了钛合金弹簧设计，但尚未对其进行试制。

ISO氮气弹簧是氮气弹簧中较为常用的典型类型，所有技术参数均符合ISO11901氮气弹簧国际
标准和我国国标；B型氮气弹簧同时也符合福特、通用和Renault雷诺等公司的氮气弹簧标准。结
构紧凑型结构紧凑型也叫J型氮气弹簧,是氮气弹簧其中一个系列产品，全称叫J型结构紧凑型氮气
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弹簧。J型结构紧凑型氮气弹簧是一种深受模具设计者欢迎的类型，相比B系列氮气弹簧有较短的缸
筒基长，故总长也短，可以降低模具的设计高度，是模具专用氮气弹簧的优先选品种之
一。KALLER氮气弹簧R19系列的行程及参数。

为判断压簧是否合格，电镀完后必须进行镀层厚度、孔隙率、外观和脆性以及压簧抗力这5个
项目的检测。无论哪一项检测不合格，都无需再进行其他项目的检测。对压簧抗力影响较大的是
镀层厚度，镀层厚度分布不均、未达到或超出工艺要求都会对压簧抗力产生不良影响。因此，镀
层厚度是衡量压簧抗力的重要指标，镀层厚度检测的准确性极其重要。目前兵器行业采用液流法
和点滴法测量镀层厚度居多，少数采用X射线荧光法。理论上而言，液流法和点滴法都适用于所
有镀层。但实践经验显示，这2种方法都不适用于检测微小压簧的镀层厚度。笔者所在公司曾有过
这样的案例：某微小压簧电镀银，要求Cu镀层厚度为2~4μm，Ag镀层厚度为4~8μm，每次电镀完采
用点滴法或液流法检测镀层厚度都在工艺范围内，但压簧抗力始终超出抗力要求的上限。分析显
示，设计人员留取的镀层余量没有问题，电镀工艺流程和操作参数也没有问题，将问题锁定在镀
层厚度的检测方法上。果不其然，发现镀层厚度测量值远远小于实际值。卷螺旋弹簧和碟形弹簧
的不同用途。厦门弹簧模型

KALLER氮气弹簧R19系列材质颜色标识。江苏弹簧热处理

柱塞表面：渗氮处理（将氮渗入钢铁零件表面，从而得到具有良好理化性能的渗氮层，具体
表现在高硬度、耐磨性、抗咬合性能、红硬件和良好疲劳强度等特点。虽然有时候淬火也能达到
提升强度的目的，但渗氮主要的特点是变形很小。生产周期长，一般要数十到数百小时。成本较
高、渗氮层较薄，一般表面硬度层为0.5mm左右。缸体表面：发黑处理（亦称发蓝，发黑是化学
表面处理的一种常用方法，原理是使金属表面产生一层氧化膜，以隔绝空气，达到防锈目
的）。KALLER氮气弹簧销售R19系列弹力大小用颜色分辨R系列有Φ12、Φ15和Φ19mm三各可用管
径尺寸。该系列包括4个以彩色标识（绿色、蓝色、红色、黄色）弹力预设的型号。同时还有一个
可调型号（黑色）。订购该型号时，可将其设定至某一特定的充装压力或由拥有适当充装设备并
接受过相关培训的客户自行调整。江苏弹簧热处理

上海擎扬精密模具配件有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在上海市等地区的五金、工具行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，
为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献
出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂
扬的的企业精神将**擎扬供和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻执行科学管
理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市场，我们一
直在路上！


